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1. TANITIM

Bu rapor, SERTSAN Makina Plastik ins. Tur. San. Tic. Ltd. Sti (Izmir) firmasinca: “Damla
Sulama Borulart (2.8 L/h anma debili, yass1 damlaticih, @ 17 mm anma boru ¢apli, 0.15, 0.20 ve
125 mm et kalinlikli)” ana bashg: altinda SERTSAN markasiyla piyasaya sunulan ve Tarim ve
Orman Bakanligi, Bitkisel Uretim Genel MiidiirlGigii aracihgs ile bolimiimtize 24.05.2019 tarih ve
0390991-155.01-E.1640267 sayih yazi ile deney sevki yapilan tarimsal amagh sulamalarda
Lullanilmak amaciyla; 20, 25, 30, 40 ve 50 cm standart damlatici araliklarinda imal edilen damla
sulama borulan ile ilgilidir.

Firma tarafindan imalati yapilan yassi damlaticilar, lateral igine gegik (in-line) tiptedir.
Damlaticilar, lateral olarak adlandirilan 17 mm dis ¢aph yumusak polietilen borunun i¢ duvarina,

‘malat sirasinda yukarida belirtilen damlatici araliklarinda yerlestirilmistir (Sekil 1).

Labirent su akis yolu

Damlatict boyu :30.00 mm

Damlatici genigligi  : 8.66 mm

&y 5 Damlatici yiiksekligi : 3.13 mm

S airis su cikis Gdacill Su ¢ikis deligi sayis1 : 1 adet

Sekil 1. SERTSAN Damla Sulama Borularinda (2.8 L/h anma debili) kullanilan yassi damlaticinin genel

goriinist

Lateralin i¢ duvarina imalat esnasinda entegre edilen dikdértgen sekilli damlaticilar, tek
parga olup li¢ kisimdan olusmaktadir. Birinci kisim, damlaticiya su girisini saglayan ve siizgeg
sérevini yapan kiigiik kanallarin bulundugu bolgedir. ikinci kisim govde iizerinde boyuna olacak
sekilde su gegisine izin veren labirent kanallar, tiglincii kisim da su ¢ikig odaciginin bulundugu
halgedir. Bu su ¢ikig odacigimin iizerinde, lateral {izerine delinmis birer adet su ¢ikis deligi yer
2lmaktadir. Bu delikler yardimiyla damlaticilardan su ¢ikis1 saglanmaktadir. Damlaticidan suyun

cikist laterale delinmis bir adet su cikis deligi yardimiyla saglanmaktadir.

Damlaticilar sar1 ve boru siyah renkte iiretilmektedir.
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2. DENEY YONTEMI.

Bu rapor kapsamina giren SERTSAN “Damla Sulama Borulan (2.8 L/h anma debili, yassi
damlaticill, @ 17 mm dis gaph, 0.15, 0.20 ve 0.25 mm et kalinlikli)”, firma stoklarindan alinan ornekler
“zerinde laboratuvarda incelenmis, miimkiin olan kalitatif ve kantitatif degerlendirmeler yapilmustir.
Denevsel sonuglar,

- ’[S EN ISO 9261 “Tarimsal Sulama Donanimlari-Damlaticilar ve Damlama Borusu-
Ozellik ve Deney Metotlar1”

- TS EN 12201-2+A1 “Plastik boru sistemleri - Basingh igme ve kullanma suyu, drenaj
ve pis su igin - polietilen (PE) - Bolim 2: Borular” '
standardlarinda dngoriilen bazi ozelliklerle,
- ASAE (American Society of Agricultural Engineers) ASAE EP405, ASAE §435

Standardlan dikkate alinarak degerlendirilmistir.

3. DENEY YONTEMI
Denemeler, damlaticilarin teknik ozelliklerinin belirlenmesi, kullanilan damlatici arahgina
.-~ laterallerdeki siirtinme kayiplarinin saptanmasi ve borularin basinca dayammlarinin
-~ irlenmesi amaciyla iig asamada gergeklestirilmistir.
ilk asamada, denemeye alinan ayni tip 20 damlaticinin yer aldigr damla sulama laterali,
<zimsiz olarak laboratuvarda olusturulan deneme diizenine yerlestirilmigtir. Denemeler 0.5, 0.8,
12 ve 1.5 bar basinglarinda yiritiilmis ve her bir basing degerinde damlaticilarin debi
iczerleri ii¢ tekrarh olarak Ol¢Ulmiigtir. Deneme diizenine su, santrifiij pompa yardimiyla filtreden
zectikten sonra verilmis olup basing, pompa gikigindaki vanalar yardimiyla ayarlanmis ve lateral
2insine filtreden sonra yerlestirilen manometreler yardimiyla kontrol edilmistir. Ayrica her &lg0m
-snasinda su sicakliklar da dl¢tilmiistir.
ikinci asamada, denemeye alinan laterallerde olusan siirtiinme kayiplar belirlenmistir. Bu
i:n::gia egimsiz ve degisik egim sartlarinda damla sulama laterallerinin belirli boliimiindeki basing
vikseklikleri ve stirtlinme kayiplari farkh su gegis hizlarinda hesaplanmigtir.

Gerceklestirilen dlgiim sonuclarlﬁdan yararlanilarak imalati yapilan damlaticilarin basing-
debi iliskileri ve yapim farkhhig degerleri ortaya konulmus ve siirtinme  kayip esitlikleri
vardimiyla lateral uzunluklari belirlenmistir.

Uclincii asamada, laterallerin et kalmnhklarina bagh olarak basinca dayanimi test edilmis ve

en 2z 1.5 bar isletme basincina dayanikli olup olmadiklan kontrol edilmistir.
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4. DENEY SONUCLARI VE DEGERLENDIRME

Denemesi yapilan SERTSAN Damla Sulama Borulan (2.8 L/h anma debili, 17 mm anma
~oru caph)’'nda yer alan yassi damlaticimin farkli galisma basinglarindaki ortalama damlatici
iehileri (q). damlatici ézelliklerini belirten damlatici parametreleri (k, x) ve yapim farklihg
Latsavilari (Vm) Cizelge 1°de, basing-debi iliskisini gosteren grafik ise Sekil 2’de verilmistir.
Cizelge 1. Denemesi yapilan SERTSAN Damla Sulama Borulan (2.8 L/h anma debili)' nda yer alan yassi

damlaticinin farkli basinglardaki ortalama debileri (q), damlatici parametreleri (k, x) ve yapim
farkhhg katsayisi

| Cahisma Ortalama Damlatici parametreleri | Yapim farklilig:
| basinci damlatic1 debisi (q=khY katsayisi
h (bar) q (L/h) k* X Vm
0.5 2.03
0.8 2.63
1.0 2.93 29314 0.5257 0.0257
1.2 3.23
1.5 3.62
* ) damlatic1 boyutlarini karakterize eden katsay1
**) damlatici akig rejimi katsayis (akas lissii degeri)
= 4,0
S 351 —
E 3.0 1 ) // D
:_Eg 2,5 / T
g 20 — ~
= ’
g 1,5
2 W +— e
E 05— - -
Q 0,0 : : -
0 0,5 1 1,5 2

Damlatic1 basinci (bar)

Sekil 2. SERTSAN Model Damla Sulama Borulari (2.8 L/h anma debili)'nin yassi damlaticilarina ait

basing-debi iligkisi

Cizelge 1'den de goriilecegi gibi denemesi yapilan SERTSAN Damla Sulama Borular’nda

ver alan 2.8 L/h debili yassi damlaticinin yapim farklhilig katsayisi Vm=0.0257 olarak bulunmus

olup. bu degerler ASAE Standartlan tarafindan verilen simiflandirma

icinde kalmaktadir.

ya gore “mitkemmel” sinirlari
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Denemesi yapilan, 17 mm dis ¢aph, 0.15, 0.20 ve 0.25 mm et kalinhkh ve 2.8 L/h anma
izhili SERTSAN Damla Sulama Borularinin, farkli igletme kosullarindaki (igletme basinci ve
:2im) es su dagihmim saglayacak optimum lateral uzunluklan Cizelge 2'de verilmistir.

Cizelge 2. SERTSAN Damla Sulama Borular (2.8 L/h anma debili yassi damlatici, 17 mm dig ¢ap, 0.15,

0.20 ve 0.25 mm et kalinhig) igin farkh igletme kosullarindaki es su dagilimini saglayacak
optimum lateral uzunluklari (lateral girig basinci: 1 bar)

Damlatici Debi Lateral uzunluklar® (m)
arah@ degisimi | Egimsiz Asagl egimli Yukari egimli
AL (em) | quepisim(%) | %0 %1l | %2 | %3 | %1 | %2 | %3
7.5 44 48 52 55 39 34 30
20 10 49 53 56 59 44 40 >0
; 12.5 53 57 60 63 49 44 40 |

7.5 52 58 62 67 45 39 33
25 10 57 63 68 72 51 45 40
12.5 62 67 72 76 56 51 45
7.5 59 67 73 78 50 42 35
30 10 65 73 78 83 57 50 43
12.5 71 78 83 88 63 56 49
7.5 73 84 93 100 60 48 39
40 10 81 91 100 107 68 57 48
12.5 88 97 106 113 76 65 55
7.5 86 101 113 122 68 53 41
50 10 95 109 121 130 78 63 51
12.5 103 117 128 137 87 72 60

" Lateral giris basiner: 1 bar

Denemesi yapilan borularin, et kalinliklarina bagh olarak 1.5 bar isletme basincina

‘svanikhl olup olmadiklari  kontrol edilmis, borular {izerinde herhangi bir deformasyon

gorillmemistir.
4. SONUC

SERTSAN Makina Plastik ing. Tur. San. Tic. Ltd. $ti (Izmir) firmasinca; 2.8 L/h anma

iehili vassi damlaticili, 17 mm anma boru ¢apli, 0.15, 0.20 ve 0.25 mm et kalinligina sahip ve 20,

<

<30, 40 ve 50 cm damlatic1 araliklarinda SERTSAN markasiyla piyasaya sunulan yukarida tanim

a de
. ~

serlendirmeleri yapilmis bulunan “Damla Sulama Borulari (2.8 L/h anma- debili, yassi

iamiaticil 17 mm anma gapl)” tarimsal amagh sulama islemlerinde kullanilmaya elver‘isli olup,

it -

b}

amacina uygundur.

Bu deney raporu tiimii disinda, izin alinmadan kismen qogaltllamaz\‘*”
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Bu rapor 6 sayfa ve ...-... ekten olugsmustur.

3. Denev Raporu 05.07.2019 - 05.07.2024 tarihleri arasinda gegerlidir.
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95.07.2019 Prof. Dr. Erdem AYKAS

Boliim Baskaiui

v'ukaridaki imzalarin Deney Kurulu iiyelerine ait oldugu onaylanir.

A

05.07.2019 Prof. Dr. Nedim KOSUM

Dekan

{
- - —— —

= - -




