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: Damla Sulama Borulan
: SERTSAN

* 1.6 L/h anma debili, yass1 damlaticili, lateral i¢ine gegik,
© 22 mm anma boru gaph (et kalinhg:: 0.20 ve 0.25 mm?

: 2019

* Uygulama

¢ SERTSAN Damla Sulama Borular1 (1.6 L/h anma
debili, yassi damlaticih, @ 22 mm anma boru ¢apl,
020 ve 025 mm et kalnlikh)'nin yurdumuz
kosullarinda kullanim degerlerinin- ve uygunlugunun
saptanmasi e { S
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1. TANITIM

Bu rapor, SERTSAN Makina Plastik Ins. Tur. San. Tic. Ltd. Sti (1zmir) firmasinca; “Damla

Sulama Borulan (1.6 L/h anma debili, yass1 damlaticili, @ 22 mm anma boru ¢apli, 0.20 ve 0.25

Bzkanhg, Bitkisel Uretim Genel Miidirltgi aracihigi ile bolimiimiize 24.05.2019 tarih ve
T1390991-155.01-E.1640267 sayili yazi ile deney sevki yapilan tarimsal amagli sulamalarda
~ullzmlmak amaciyla; 20, 25, 30, 40 ve 50 ¢m standart damlatici araliklarinda imal edilen damla
sulama borulan ile ilgilidir.

Firma tarafindan imalati yapilan yassi damlaticilar, lateral i¢ine gegik (in-line) tiptedir.
“amlatcilar, lateral olarak adlandinlan 22 mm dis ¢apli yumusak polietilen borunun i¢ duvarina,

malat sirasinda yukarida belirtilen damlatic araliklarinda yerlestirilmistir (Sekil 1).

Labirent su akis yolu

Damlatic1 boyu :29.90 mm
Al Damlatici genigligi  : 8.70 mm
Damlatict yitksekligi : 3.08 mm
o gmsi’ Ny ;Ikl§ o Su ¢ikis deligi sayis1 : 1 adet

Sekil 1. SERTSAN Damla Sulama Borularinda (1.6 L/h anma debili) kullanilan yassi damlaticinin genel

gorindst

Lateralin i¢ duvarina imalat esnasinda entegre edilen dikdodrtgen sekilli damlaticilar, tek
par¢a olup li¢ kisimdan olugmaktadir. Birinci kisim, damlaticiya su girisini saglayan ve siizgeg
‘gbrevini yapan kiigiik kanallarin bulundugu bélgedir. Ikinci kisim gévde tizerinde boyuna olacak
sekilde su gegisine izin veren labirent kanallar, figiincii kisim da su ¢ikis odaciginin bulundugu
bolgedir. Bu su ¢ikis odaciginin iizerinde, lateral {izerine delinmis birer adet su ¢ikis deligi yer
almaktadir. Bu delikler yardimiyla damlaticilardan su ¢ikisi saglanmaktadir. Damlaticidan suyun

¢ikigi laterale delinmis bir adet su ¢ikis deligi yardimiyla saglanmaktadir.

Damlaticilar agik yesil ve boru siyah renkte iiretilmektedir.

e

Yonsl




Ege Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tarim Makinalari ve Teknolojileri Miihendisligi Boliimii

35100 - Bornova / IZMIiR 3

Tel: 0.232,3112656 Fax : 0.232.3427642 e-mail : tarim.makinalari@mail.ege.edu.tr
Rapor No: 3216 - Rapor Tarihi: 05.07.2019

2. DENEY YONTEMI

Bu rapor kapsamina giren SERTSAN “Damla Sulama Borular (1.6 L/h anma debili. vass
damlaticili, @ 22 mm dis ¢apl, 0.20 ve 0.25 mm et kalinlikl1)”, firma stoklarindan alinan 6rnekler
izerinde laboratuvarda incelenmis, miimkiin olan kalitatif ve kantitatif degerlendirmeler yapilmustir.

Deneysel sonuglar,

- TS EN ISO 9261 “Tarimsal Sulama Donanimlan-Damlaticilar ve Damlama Borusu-
Ozellik ve Deney Metotlar1”

- IS EN 12201-2+A1 “Plastik boru sistemleri - Basingli icme ve kullanma suyu, drenaj
ve pis su igin - polietilen (PE) - Béliim 2: Borular”
tandardlarinda 6ngériilen baz: 6zelliklerle,

- ASAE (American Society of Agricultural Engineers) ASAE EP405, ASAE S435

4

4

tandardlan dikkate alinarak degerlendirilmistir.

DENEY YONTEMI

LY

Denemeler, damlaticilarin teknik ézelliklerinin belirlenmesi, kullanilan damlatici araligina
vp laterallerdeki siirtiinme kayiplarinin  saptanmasi ve borularin  basinca dayammlarinin
sclirlenmesi amaciyla ti¢ asamada gergeklestirilmistir.

Ilk asamada, denemeye alinan ayni tip 20 damlaticinin yer aldig1 damla sulama laterali,
¢Zimsiz olarak laboratuvarda olusturulan deneme diizenine yerlestirilmistir. Denemeler 0.5, 0.8,

. 1.2 ve 1.5 bar basinglarinda yiiriitiilmils ve her bir basing degerinde damlaticilarin debi
Zegerleri Ug tekrarh olarak Slgililmiistiir. Deneme diizenine su, santrifiij pompa vardimyla filtreden
zectikten sonra verilmis olup basing, pompa ¢ikisindaki vanalar yardimiyla ayarlanmis ve lateral
<irisine filtreden sonra yerlestirilen manometreler yardimiyla kontrol edilmistir. Ayrica her Glciin
-snasinda su sicakliklan da 6l¢iilmiistiir.

Ikinci asamada, denemeye alinan laterallerde olugan siirtiinme kayiplari belirlenmistir. Bu
.Q:lagla egimsiz ve degigik egim sartlarinda damla sulama laterallerinin belirli bliimiindeki basing
» Ukseklikleri ve stirttinme kayiplar1 farkli su gegis hizlarinda hesaplanmstir.

Gergeklestirilen dlgiim sonuclarlﬁdan yararlanilarak imalati yapilan damlaticilanin basing-

debi iligkileri ve yapim farklihgi degerleri ortaya konulmus ve strtiinme kayip esitlikleri
vardimiyla lateral uzunluklari belirlenmistir. ‘

Ugiincii asamada, laterallerin et kalinliklarina bagh olarak basinca dayanimu test edilmis ve

en az 1.5 bar igletme basincina dayanikli olup olmadiklan kontrol edilmistir.
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4. DENEY SONUCLARI VE DEGERLENDIRME

Denemesi yapilan SERTSAN Damla Sulama Borulari (1.6 L/h anma debili, 22 mm anma
coru ¢apli)'nda yer alan yassi damlaticinin farklh ¢alisma basinglarindaki ortalama damlatici
Zebileri (q), damlatici 6zelliklerini belirten damlatici parametreleri (k, x) ve yapim farklihig
watsayilar (Vm) Cizelge 1°de, basing-debi iliskisini gosteren grafik ise Sekil 2°de verilmistir.
~zelge 1. Denemesi yapilan SERTSAN Damla Sulama Borulari (1.6 L/h anma debili)'nda yer alan yassi

damlaticinin farkh basinglardaki ortalama debileri (q), damlatici parametreleri (k, x) ve yapim
farklihg: katsayisi

Calisma Ortalama Damlatici parametreleri | Yapim farklihg
basinci damlatici debisi (@=khY) katsayisi
h (bar) q (L/h) k' X Vm

0.5 1.17

0.8 1.48

1.0 1.68 1.6801 0.5329 0.0192

1.2 1.84

1.5 2.11

" ) damlatic1 boyutlarini karakterize eden katsayi
") damlatici akis rejimi katsayisi (akis iissii degeri)

= 2,5
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s e T
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3 1,0
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E 05 —
= 0,0 : . .

0 0,5 1 1,5 2

Damlatict basinci (bar)

Sekil 2. SERTSAN Model Damla Sulama Borulari (1.6 L/h anma debili)'nin yassi damlaticilarina ait
basing-debi iligkisi

(Cizelge 1'den de goriilecegi gibi denemesi yapilan SERTSAN Damla Sulama Borulari’'nda
ver alan 1.6 L/h debili yassi damlaticinin yapim farklihi@i katsayist Vm=0.0192 olarak bulunmus
olup. bu degerler ASAE Standartlari tarafindan verilen siniflandirmaya gore “miikemmel” sinirlan

iginde kalmaktadir.
f
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Denemesi yapilan, 22 mm dis gaph, 0.20 ve 0.25 mm et kalinlikli ve 1.6 L/h anma debili
SERTSAN Damla Sulama Borularinin, farkli isletme kosullarindaki (isletme basinci ve egim) es
su dagihmim saglayacak optimum lateral uzunluklar Cizelge 2'de verilmistir.

Cizelge 2. SERTSAN Damla Sulama Borulan (1.6 L/h anma debili yassi damlatici, 22 mm dig gap, 0.20

ve 0.25 mm et kalinhgi) icin farkli igletme kosullarindaki es su dagilimini saglayacak optimum
lateral uzunluklan (lateral giris basinci: 1 bar) '

Damlatici Debi Lateral uzunluklari” (m)
aralig degisimi Egimsiz Asagi egimli Yukar egimli

~ALem) | ggegisim (%) % 0 %l | %2 | %3 | %1 | %2 | %3
7.5 118 145 165 61 84 59 43

20 10 131 157 176 192 99 73 3%

o | #48,) 141 166 185 201 111 85 66
7.5 139 175 202 57 93 61 4

25 10 154 189 214 88 110 77 7

12.5 167 200 225 245 125 91 68

7.5 158 205 101 56 99 63 44

30 10 176 220 252 81 119 80 58

12.5 190 233 264 119 136 95 70

1.5 195 263 88 55 109 65 45

<0 10 216 282 140 78 134 84 59

12:5 234 297 340 105 154 101 72

i 230 320 84 54 116 67 46

30 10 255 342 124 76 144 86 60

12.5 276 360 187 101 168 104 73

| Lateral giris basinci: 1 bar

Denemesi yapilan borularin, et kalinhklarma bagli olarak 1.5 bar isletme basincina

corilmemistir.

1. SONUC

SERTSAN Makina Plastik ing. Tur. San. Tic. Ltd. Sti (Izmir) firmasinca; 1.6 L/h anma
Zebili vassi damlaticili, 22 mm anma boru gapl, 0.20 ve 0.25 mm et kalinligina sahip ve 20, 25, 30,
=0 ve 50 cm damlatic araliklarinda SERTSAN markasiyla piyasaya sunulan yukarida tanim ve
Jeferlendirmeleri yapilmig bulunan “Damla Sulama Borulant (1.6 L/h anma debili, yassi
damlancili. 22 mm anma ¢apli)” tarimsal amagh sulama islemlerinde kullamlmaya elverisli olup,

amacina uygundur. ;
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Bu deney raporu tiimii disinda, izin alimmadan kismen cogaltilamaz »‘?
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S rapor 6 sayfa ve ...-... ekten olusmustur.

“u Deney Raporu 05.07.2019 - 05.07.2024 tarihleri arasinda gegerlidir.
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05.07.2019 Prof. Dr. Erdem AYKAS

Béliim Baskam

Yukandaki imzalarin Deney Kurulu liyelerine ait oldugu onaylanir.
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05.07.2019 Prof. Dr. Nedim KOSUM
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