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1. TANITIM

Bu rapor SERTSAN Makina Plastik Insaat Turizm Sanayi Ticaret Ltd. S$ti.
(Menemen/IZMIR) firmasinca; “Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borulari ve
Ek Parcalari™ ana bashg: altinda “SERTSAN” markasiyla piyasaya sunulan ve Tarim ve
Orman Bakanligi, Tarim Reformu Genel Midiirliigii araciligr ile boliimiimiize 18.02.2020
tarih ve 93759637-155.01-E.565234 sayili yaz1 ile deney sevki yapilan, tarimsal amacgh
sulamalarda kullanilmak amaciyla imal edilmis ¢esitli ¢ap ve teknik ozelliklerdeki,
Polietilen (PE) malzemeden imal edilen yagmurlama sulama borular1 ile bu borularin

sulama sistemlerinde ihtiyaca gore kullanilabilen ek pargalari ile ilgilidir.

1.1. Polietilen (PE) Mandall Yagmurlama Sulama Borulari

Polictilen (PE) yagmurlama sulama borulari; © 63, @ 75, @ 90, @ 110 ve © 125 mm
dis caplarda olup, i¢ basing dayanikhlik derecelerine gore 4, 5 ve 6 bar’lik isletme
basincinda, 5 ve 6 m'lik standart faydalh boylarda iiretilmektedir. Boru baglantilari metal
mandallar vasitasiyla olmaktadir ve “Mandalli Tip Bas Baglantili” olarak diger boru ve
boru parcalarina eklenebilmektedir. Mandalli sulama borularinin. sert polietilen
malzemeden enjeksiyonda tiretilen baglanti kafalari, boruya birlestirilerek boru ile beraber
yekpare hale getirilmektedir. Borularin disi kafalarma dayamimi arttirmak amaciyla ek
olarak metal bilezik yerlestirilmektedir (@ 63 ve @ 75 hari¢). Baglantilarda kullanilan
mandallar; metal malzemeden 6zel sekil verilerek imal edilmekte ve yayli olarak baglant:
kafasina ikiser adet monte edilmektedir. @110 ve @125 mm dis ¢apli borular ise ii¢

mandalli olarak iiretilmektedir.

1.2. Polietilen (PE) Mandalh Tip Yagmurlama Sulama Borulari Ek Pargalar:

Sulama sistemlerinde ihtiyaca gore kullanilabilen biitiin ekleme pargalari © 63,
0 75,090, @ 110 ve @ 125 mm dis ¢aplarda, i¢ basing dayanikhilik derecesine gore 4, 5 ve
6 bar’lik isletme basincinda, bas baglantilar1 mandalli tipte imal edilmektedir.

Sulama sisteminin ana borusunun ydniiniin degistirilmesinde kullanilan “Istavroz”™
ve “T-baglantilar”, 90° doniiglii olarak yapilan ve “deve boynu™ olarak tanimlanan
dirsekler. sulama sisteminin gesitli elemanlar1 arasindaki uyumu ve baglantiy1 saglayan
“rediiksiyonlar” amaca gore gesitli ¢aplardadir. S6z konusu ek pargalarin firma tarafindan
temin edilen ana govdeleri, firma tarafindan tiretilen mandalli tipte erkek ve disi bggl_a}gt;

kafalar ile birlestirilerek yekpare hale getirilmektedir.
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Bunlarin disinda yagmurlama sulama sisteminin ek pargalart olan yagmurlama
basliklarina suyun iletilmesini saglayan “ara baglama pargasi” (abot) adiyla tanimlanan
sulama borularina uyan pargalar, sulama sisteminin hat sonlarinin kapatilmasinda kullanilan
“kor tapalar” firma tarafindan imal edilmektedir.

Pompa su ¢ikisini sulama sebekesine baglamada kullanilan “pompa baglama
par¢asi” olarak tanimlanan pargalar, ana borudan ayrilan lateral hattinin kapgtllmaSI ve
acilmasi i¢in kullanilan “hat vanalar1™ ile yagmurlama bashgimnin yukariya ‘y'ukseltilmesi
istenen durumlarda, ara baglama pargasinin tist kismina eklenen “‘uzatma borusu™ ¢esitli
uzunluk ve ¢aplarda pasolu olarak firma tarafindan temin edilebilmektedir. Yagmurlama
sulama sistemlerinde kullanilan boru ve ek parcalar arasindaki baglantilarda sizdirmazligi
saglamak amaciyla farkli tip ve gaplarda gesitli contalar kullanilmaktadir. Uretimi yapilan
biitiin ek pargalar yagmurlama sulama borularina uygun baglantiy1 saglayacak sekilde firma
tarafindan temin edilebilmektedir.

Firma tarafindan iiretilen borular siyah renkte, boru ve ek pargalarin baglanti kafalar
ise¢ turuncu renkte imal -edilmektedir. Boru iizerinde boru boyunca turuncu renkli serit

cizgiler bulunmaktadir.

2. DENEY YONTEMIi

Rapor kapsamina giren “SERTSAN marka Polictilen (PE) Mandalli1 Yagmurlama
Sulama Borular ve Ek Pargalar1™

- Imalat sirasinda firmada,
- Firma stoklarindan alinan 6rneklerde laboratuvarda,
- Sistem olarak kurulmus durumda firma demonstrasyon alaninda incelenmis,
miimkiin olan kalitatif ve kantitatif degerlendirmeler yapilmistir. Deney sonuglarti;
- TS EN 12201-2+A1 Plastik Boru Sistemleri - Basingli Igme ve Kullanma
Suyu, Drenaj ve Pis Su Igin - Polietilen (PE) - Boliim 2: Borular
- TS EN 12201-3+A1 Plastik Boru Sistemleri - Basingh i¢me ve Kullanma Suyu,
Drenaj ve Pis Su i¢in - Polietilen (PE) - Boliim 3: Ekleme Pargalari
- TS EN 12734 Sulama Teknikleri — Hareketli Sulama Sistemleri I¢in Cabuk
Baglanti Borular1 — Teknik Karakteristikler ve Deneme
standartlarinda  dngoriilen  6zelliklerle karsilastirlmistir.  Ayrica ¢k pargalarin  ve
aksesuarlarin fonksiyonel nitelikleri tek tek ele alinarak incelenmis, ayrica sulam:a)"”sr_fs';,tem.i

9
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3. DENEY SONUCLARI ve DEGERLENDIRME

SERTSAN firmasi tarafindan imal edilen “SERTSAN marka Polictilen (PE) Mandalh
Yagmurlama Sulama Borulari ve Ek Pargalar”na iliskin bu raporun diizenlenmesi
amaciyla, TS EN 12201-2+Al, TS EN 12201-3+Al ve TS EN 12734fde’“6ng6rtilen
muayene ve deneyler, boru drneklerinde tekrarl olarak yapilmustir. '

Ortalama dis cap. et kalinhg, ovallik ve boy 6lgiileri, deney pargalarinda ve stoktaki
borularda kontrol edilmis, ilgili standartlarin tolerans smnirlar1 igerisinde kaldig
saptanmigtir.

“Zamana Bagh I¢ Basing Deneyi” Sert Polietilen (PE 100) borular i¢in TS EN
12201-2+A1°de belirtildigi sekilde yapilmistir. Buna gore Sert Polietilen (PE 100) borular
icin, 20 °C’de 100 saat siireyle 12 MPa deney gerilimi uygulanmis ve herhangi bir
deformasyon goriilmemistir.

“Kopma Uzamasi Tayin Deneyi”, Sert Polietilen (PE 100) borulardan hazirlanan
ornekler, cekme deney diizenine baglanarak, et kalinliklarina bagli olarak 100 mm min™
hizla ¢ekilmistir. Cekme sonucu uzama miktarlari, Sert Polietilen (PE 100) borularda
% 753‘— 807 arasinda bulunmus olup, her 6lgme izin verilen % 350°den az olmayacak
sinirina gore uygun degerlerde ¢ikmigtir.

“Kiitle Erime Akis Hizi (MFR) Tayin Deneyi”, Sert Polietilen (PE 100) borularin
iiretiminde kullanilan hammadde ve iiretim sonucu hattan ¢ikan borulardan kirilan kiigiik
parcalar ayr1 ayr1 deney cihazinin haznesine doldurulmus ve tizerine 190°C’de, PE 100
hammadde ornekleri igin 5 kg agirlik uygulanmigtir. Deney cihazindan 10 dakika siireyle
akan hammadde miktarlar ile boru kiriklarindan akan hammadde miktarlar1 bulunmus ve
aralarindaki degisim Sert Polietilen (PE 100)’de % 13.3 olarak hesaplanmistir. Bulunan
degerlerin standart tarafindan izin verilen % 20 sinirinin altinda kaldig1 saptanmistir.

Firmanin iiretimi olan “Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borular1 ve

Ek Parcalari”ndan kapali bir sistem olusturulmus ve 1 saat siire ile anma basincinin 1.5

katr basing uygulanmustir. Siire sonunda sistemin g¢aligmasin1 engelleyecek diizeyde bir

s

deformasyon ve sizinti gozlenmemistir.
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4. SONUC

SERTSAN Makina Plastik Insaat Turizm Sanayi Ticaret Ltd. Sti.
(Menemen/IZMIR) firmasinca; “Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borulari ve
Ek Pargalar” ana bashgi altinda “SERTSAN” markasiyla piyasaya sunulegh, tarimsal
amagl sulamalarda, su iletimlerinde ve benzer baska islerde kullamlmak"amamyla imal
cdilmis ¢esitli ¢ap ve ozelliklerdeki “SERTSAN marka Polietilen (PE) Mandalli
Yagmurlama Sulama Borular1™ ile bu borularin ihtiyaca gore kullanilabilen “Ek Parcalar™,
standartlarda 6n goriilen kosullar sagladigindan, tek tek veya cesitli kombinasyonlarda
sistemler olusturarak tarimsal amagli sulama islemlerinde kullanilmaya elverigli olup,

amaglarina uygundur.

Bu deney raporu tiimii disinda, izin alinmadan kismen cogaltilamaz
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Prof. Dr. Vedat DEMIR Dog. Tuncay GUNHAN
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Dog¢./Dr ’Arj AZGI Dr. Ogr. Uyesi Hiiseyin YURDEM

Bu rapor 6 sayfa ve ...-... ekten olusmustur.

Bu Deney Raporu 10.03.2020 — 10.03.2025 tarihleri arasinda gegerlidir.

10.03.2020 Prof. Dr. Erdem AYKAS

Boéliim Baskani

Yukaridaki imzalarin Deney Kurulu tiyelerine ait oldugu onaylanur.

10.03.2020




