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Deneyi Yapilan Makina
] Sulama, Drenaj Makineleri
Kategori :  (Sulama ve Su iletim, Derin Kuyu Sondaj Borulari, Boru Ek
Pargalari)
Adi :  Yagmurlama Sulama Borulari ve Ek Pargalari
Marka : SERTSAN
Anma dis capi: @ 63, @ 75, @ 90, @ 110, & 125, @ 140,
Modeli ;. @160 mm
Anma basinci: 4, 5 ve 6 bar
Tip : Polietilen (PE), Mandalli

Bu deney raporu 09.10.2020 tarih ve 31269 sayili Resmi Gazete' de yayimlanan "Tarim Makinalari
ve Tarnim Teknolojisi Araglarinin Deney ve Denetim Esaslarina iligkin Yénetmelik" kapsaminda kredili satisa
esas olmak lizere diizenlenmis olup, T.C. Tarim ve Orman Bakanligi’nin yazili izni olmadan alintilanamaz,
¢ogaltilamaz.
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Anma dis ¢api: @ 63, @ 75, J 90, @ 110, & 125, @ 140,
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Anma basinci: 4, 5 ve 6 bar

Polietilen (PE), Mandalli
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1. ARAG/MAKINE/SISTEMIN TANITIMI

Bu rapor T.C. Tarim ve Orman Bakanhigi, Tarim Reformu Genel MudurlGgdd’nin
16.04.2024 tarih ve E-93759637-155.01-13907124 sayili yazi ile bolumimuze deney sevki
yapilan, firma kodu 1004 olan SERTSAN Makina Plastik ing. Tur. San. Tic. Ltd. Sti. (iZMIR)
firmasi tarafindan imalati yapilan “Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borulari ve Ek
Parcalar1” ana basldi altinda “SERTSAN” markasiyla piyasaya sunulan sulama borulari ile
ilgilidir. Cesitli cap ve teknik 6zelliklerdeki, Polietilen (PE) malzemeden imal edilen yagmurlama
sulama borulari ve bu borularin sulama sistemlerinde ihtiyaca gore kullanilabilen ek pargalari

tarimsal amaclh sulamalarda kullaniimaktadir.

2. TEKNIK OZELLIKLER
2.1. Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borulari

Polietilen (PE) yagmurlama sulama borulari; @ 63, @ 75, @ 90, @ 110, & 125, & 140
ve @ 160 mm dig ¢aplarda olup, i¢ basing dayaniklilik derecelerine gore 4, 5 ve 6 bar’lik isletme
basincinda, 5 ve 6 m'lik standart faydali boylarda Uretilmektedir. Boru baglantilari metal
mandallar vasitasiyla olmaktadir ve “Mandalli Tip Bas Baglantili” olarak diger boru ve boru
parcalarina eklenebilmektedir. Mandalli sulama borularinin, sert polietilen malzemeden
enjeksiyonda uretilen baglanti kafalari, boruya birlestirilerek boru ile beraber yekpare hale
getirilmektedir. Borularin disi kafalarina dayanimi arttirmak amaciyla ek olarak metal bilezik
yerlestiriimektedir (3 63 ve & 75 harig). Baglantilarda kullanilan mandallar; metal malzemeden
Ozel sekil verilerek imal edilmekte ve yayll olarak baglanti kafasina ikiser adet monte
edilmektedir. @110 ve @125 mm dis ¢apli borular G¢ mandalli, @ 140 ve & 160 mm dis ¢apli

borular dért mandalli olarak Uretilmektedir.
2.2. Polietilen (PE) Mandall Tip Yagmurlama Sulama Borular Ek Pargalari

Sulama sistemlerinde ihtiyaca gore kullanilabilen bitin ekleme pargalari; @ 63, @ 75,
90, @110, D 125, @ 140 ve @ 160 mm dis ¢aplarda, i¢ basing dayaniklilik derecesine goére
4, 5 ve 6 barlik isletme basincinda, bas baglantilari mandalli tipte imal edilmektedir.

Sulama sisteminin ana borusunun yéniiniin degistirimesinde kullanilan “istavroz” ve
“T-baglantilar’, 90° ddénusli olarak yapilan ve “deve boynu” olarak tanimlanan dirsekler,
sulama sisteminin c¢esitli elemanlari arasindaki uyumu ve baglantiyi saglayan “rediksiyonlar”
amaca gore cesitli caplardadir. S6z konusu ek pargalarin firma tarafindan temin edilen ana
gOvdeleri, firma tarafindan Uretilen mandalli tipte erkek ve disi baglanti kafalari ile birlestirilerek

yekpare hale getiriimektedir.

317




T.C. Deney rapor no
EGE UNIVERSITESI M/B-10/05/5/1004/2025-0012/00
ZIRAAT FAKULTESI
TARIM MAKINALARI ve TEKNOLOJILERI MUHENDISLIGI
BOLUMU 30/04/2025

Bunlarin disinda yagmurlama sulama sisteminin ek pargalari olan yagmurlama
basliklarina suyun iletiimesini saglayan “ara baglama parcasi” (abot) adiyla tanimlanan sulama
borularina uyan pargalar, sulama sisteminin hat sonlarinin kapatilmasinda kullanilan “kér
tapalar” firma tarafindan imal edilmektedir.

Pompa su cikisini sulama sebekesine baglamada kullanilan “pompa baglama parcasl!”
olarak tanimlanan pargalar, ana borudan ayrilan lateral hattinin kapatilmasi ve agilmasi icin
kullanilan “hat vanalari” ile yagmurlama basliginin yukariya yukseltiimesi istenen durumlarda,
ara baglama parcasinin Ust kismina eklenen “uzatma borusu” gesitli uzunluk ve ¢aplarda
pasolu olarak firma tarafindan temin edilebilmektedir. Yagmurlama sulama sistemlerinde
kullanilan boru ve ek parcalar arasindaki baglantilarda sizdirmazligi saglamak amaciyla farkh
tip ve gaplarda cesitli contalar kullaniimaktadir. Uretimi yapilan biitiin ek pargalar yagmurlama
sulama borularina uygun baglantiyi saglayacak sekilde firma tarafindan temin edilebilmektedir.

Firma tarafindan Uretilen borular siyah renkte, boru ve ek pargalarin baglanti kafalari
ise turuncu renkte imal edilmektedir. Boru Uzerinde boru boyunca turuncu renkli serit gizgiler

bulunmaktadir.
3. DENEY YONTEMiI

Denemeler T.C. Tarim ve Orman Bakanlhigi “Tarim Teknolojisi ve Mekanizasyon
Araclari Deney ilke ve Metotlari’ndan “Sulama borulari” na ait deney yontemleri dikkate
alinarak yapilmistir.

Rapor kapsamina giren “SERTSAN marka Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama
Sulama Borulari ve Ek Pargalari”

- Imalat sirasinda firmada,
- Firma stoklarindan alinan orneklerde laboratuvarda,
- Sistem olarak kurulmus durumda firma demonstrasyon alaninda incelenmisg,
mumkun olan kalitatif ve kantitatif degerlendirmeler yapilmigtir. Deney sonuglari;
- TS EN 12201-2 Plastik boru sistemleri - Basingl icme ve kullanma suyu, drenaj ve pis
su icin — Polietilen (PE) — Bolum 2: Borular
- TS EN 12201-3 Plastik boru sistemleri - Basingli icme ve kullanma suyu, drenaj ve pis
su icin — Polietilen (PE) — Bolum 3: Ekleme Parcalari
- TS EN 12734 Sulama teknikleri - Hareketli sulama sistemleri igcin ¢abuk baglanti

borulari - Teknik karakteristikler ve deneme
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standartlarinda o6ngorilen Ozelliklerle karsilastinimistir. Ayrica ek pargalarin ve
aksesuarlarin fonksiyonel nitelikleri tek tek ele alinarak incelenmis, ayrica sulama sistemi

icinde gorevlerini ne dlglide yapabildikleri gozlenerek bir sonuca variimistir.
3.1. Deney Kosullari
Laboratuvar denemelerinin yapildigi anda ortam sicakhgdi 19°C olarak olgtimustir.

4. DENEY BULGULARI
SERTSAN firmasi tarafindan imal edilen “SERTSAN marka Polietilen (PE) Mandall

Yagmurlama Sulama Borulari ve Ek Pargalari’na iliskin bu raporun diizenlenmesi amaciyla,
TS EN 12201-2, TS EN 12201-3 ve TS EN 12734’de 6ngorilen muayene ve deneyler, boru
orneklerinde tekrarli olarak yapilmistir.

Ortalama dis c¢ap, et kalinligi, ovallik ve boy olclleri, deney pargalarinda ve stoktaki
borularda kontrol edilmis, ilgili standartlarin tolerans sinirlari icerisinde kaldigi saptanmistir.

“Zamana Bagl i¢ Basing Deneyi” Sert Polietilen (PE 100) borular icin, 20°C’de 100 saat
sureyle 12 MPa deney gerilimi uygulanmis ve herhangi bir deformasyon goérilmemistir.

‘Kopma Uzamasi Tayin Deneyi”, Sert Polietiien (PE 100) borulardan hazirlanan
ornekler, cekme deney diizenine baglanarak, et kalinliklarina bagli olarak 100 mm min-' hizla
cekilmigtir. Cekme sonucu uzama miktarlari, Sert Polietilen (PE 100) borularda % 752 — 848
arasinda bulunmus olup, her dlgme izin verilen % 350’den az olmayacak sinirina gére uygun
degerlerde ¢ikmistir.

‘Katle Erime Akis Hizi (MFR) Tayin Deneyi”, Sert Polietilen (PE 100) borularin
Uretiminde kullanilan hammadde ve Uretim sonucu hattan ¢ikan borulardan kirilan kigik
parcalar ayri ayri deney cihazinin haznesine doldurulmus ve Uzerine 190°C’de, PE 100
hammadde 6rnekleri icin 5 kg agirlik uygulanmistir. Deney cihazindan 10 dakika sureyle akan
hammadde miktarlari ile boru kiriklarindan akan hammadde miktarlari bulunmus ve
aralarindaki degisim Sert Polietilen (PE 100)de % 11.9 olarak hesaplanmigtir. Bulunan
degerlerin standart tarafindan izin verilen % 20 sinirinin altinda kaldidi1 saptanmistir.

Firmanin dretimi olan “Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borulari ve Ek
Parcalari’ndan kapali bir sistem olusturuimus ve 1 saat sure ile anma basincinin 1.5 kati
basing uygulanmistir. Sire sonunda sistemin calismasini engelleyecek dizeyde bir

deformasyon ve sizinti gézlenmemistir.
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5. SONUC
SERTSAN Makina Plastik ing. Tur. San. Tic. Ltd. Sti. (IZMIR) firmasi tarafindan imalat

yapilan, “Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borulari ve Ek Pargalari” ana baghgi
altinda “SERTSAN” markaslyla piyasaya sunulan, tarimsal amaglh sulamalarda, su
iletimlerinde ve benzer baska islerde tek tek veya cesitli kombinasyonlarda sistemler
olusturarak kullanilmak amaciyla imal edilmis ¢esitli cap ve 6zelliklerdeki “SERTSAN marka
Polietilen (PE) Mandalli Yagmurlama Sulama Borular” ile bu borularin ihtiyaca gore
kullanilabilen “Ek Pargalari’nin, fonksiyon ve konstriiksiyon yéniinden denemesi yapilmis olup,

Sulama, Drenaj Makineleri kategorisinde tarim teknigine uygun oldugu sonucuna variimistir.

6. KAYNAKLAR

TS EN 12201-2 Plastik boru sistemleri - Basingli icme ve kullanma suyu, drenaj ve pis su igin
— Polietilen (PE) — BAlum 2: Borular

TS EN 12201-3 Plastik boru sistemleri - Basingli icme ve kullanma suyu, drenaj ve pis su igin
— Polietilen (PE) — Bolum 3: Ekleme Parcalari

TS EN 12734 Sulama teknikleri - Hareketli sulama sistemleri icin ¢cabuk baglanti borulari -

Teknik karakteristikler ve deneme
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7. DENEY KURULU
e-imzalidir ] . ) e-imzalidir )
Prof. Dr. Vedat DEMIR Dr. Ogr. Uyesi Hiiseyin YURDEM

e-imzalidir
Ars. Goér. Damla DOGU

_ e-imzahdir .
Dr. Ogr. Uyesi lkbal AYGUN
Bolum Baskani V.

Bu deney raporu yedi (7) sayfa olarak diizenlenmis ve imza edilmistir.

30/04/2025

_e-imzalldlr
Prof. Dr. Ismail Can PAYLAN
Dekan
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